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Rabensteiner Prazisionswerkzeuge setzt unter
anderem zur prazisen Messung und Protokollierung
von Mikrowerkzeugen im Durchmesserbereich ab
0,02 mm und Toleranzen im pym-Bereich auf die genius
4 inklusive pilot 4.0-Steuerung von Zoller Austria.

HOCHPRAZISE MESSTECHNIK
FUR MIKROWERKZEUGE

Toleranzen < 5 pm sowie Durchmesser im Hundertstelbereich sind Anforderungen, mit denen es die Raben-
steiner Prazisionswerkzeuge GmbH & Co KG bei der Herstellung ihrer Sonderwerkzeuge taglich zu tun hat.
Fur hochste Qualitat, Wiederholgenauigkeit und Prozessfahigkeit sorgen ein top ausgebildetes Team sowie
hochwertige Fertigungsmittel. Werkzeugmesstechnik von Zoller spielt dabei eine ebenso wichtige Rolle.

Von Ing. Robert Fraunberger, x-technik

ie  Rabensteiner Prazisionswerkzeuge zerspanenden Industrie bedient man seit der Grindung

GmbH & Co KG mit Sitz in Sierning (00) durch Hans Rabensteiner im Jahr 1969 Kunden aus den

hat sich auf die Entwicklung und Herstel- unterschiedlichsten Branchen. Diese reichen von der Mi-

lung von hochprazisen Sonderwerkzeugen  kromechanik, dem Werkzeug- und Formenbau iiber die

sowie den Vertrieb von Prazisionswerk- — Luft- und Raumfahrt, die Automotive-Zulieferindustrie
zeugen fiir die Gewinde-, Fris-, Bohrungs- und Dreh- bis hin zur Medizin- und Energietechnik, der Textilindus-
bearbeitung spezialisiert. Als verldsslicher Partner der  trie sowie der Optik- bzw. Brillenindustrie.
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Die genius-Messmaschine von Zoller misst beriihrungslos im Durchlicht und Auflicht.
Durch den Einsatz von Multisensorik ist man unabhangig vom Einstrahlwinkel. Die LED-
Ringlichter liefern zudem an jedem Werkzeug die ideale Ausleuchtung fir Inspektionen

an der Stirn, am Umfang und im Spanraum.

Shortcut

Aufgabenstellung: y-genaue Vermessung sowie Auswertung
und Protokollierung von Standard- und Mikrowerkzeugen.

Lésung: Werkzeugmessmaschine genius 4 inklusive pilot

4.0-Software von Zoller.

Nutzen: Hohe Genauigkeit, bedienerfreundliches und werkstattorientiertes
Arbeiten, Auswertungen von bis zu 100 Parametern, direkte DatenUber-

tragung an die Schleifmaschine.

,Wir sind vor allem in der Nische tatig,
sprich dort, wo hochwertige und spezielle
Losungen gefordert sind. Unser Kunden-
kreis spiegelt daher auch unser Qualitats-
denken wider”, geht Konrad Rabensteiner
auf die Philosophie der Oberosterreicher
ein. Beliefert werden Unternehmen im
gesamten D/A/CH-Raum - Zerspanungs-
werkzeuge von Rabensteiner kommen
aber auch in Landern wie der Tiirkei, Chi-
na, Brasilien oder USA zum Einsatz.

Hochwertige Werkzeug-
fertigung und Top-Marken

Seit iiber 40 Jahren fertigt Rabensteiner,
wie bereits erwahnt, Prazisionswerkzeu-
ge fiir produktive Anwendungen. ,Mit
unserem hochmotivierten und bestens
ausgebildeten Team haben wir uns in
den letzten Jahrzehnten umfangreiche
Kompetenz und Know-how in der Werk-
zeugherstellung erarbeitet”, ist Konrad
Rabensteiner iiberzeugt. Prazision, >>

" Im Bereich der hochprazisen Werk-
zeugmesstechnik fihrt kein Weg an Zoller

vorbei. Hochste Genauigkeit, einfache
Handhabung und ein Top-Service.

Konrad Rabensteiner, geschiftsfiihrender Gesellschafter,

Vertriebsleitung und Anwendungstechnik

www.zerspanungstechnik.com
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Schnelligkeit und Reproduzierbarkeit stehen dabei an
oberster Stelle.

Erganzt wird das Angebot durch exklusive Partner-
schaften mit namhaften Werkzeugherstellern. Dadurch
konnen die Oberosterreicher auch hochste Kundenan-
forderungen erfiillen: , Wir fiihren keinen Bauchladen,
sondern ausgewdahlte Top-Marken, die in ihrer Nische
fithrend sind”, bringt sich Hans Rabensteiner ein. Zu-
dem verfiigt man tiber eines der grofSten Gewindewerk-
zeuglager in Osterreich — insbesondere fiir ausgefallene
Gewindearten sowie fir Sondergewinde: , Wir decken
fast alle Gewindetypen ab und konnen daher sehr rasch
liefern.”

2014 wurde die neue Firmenzentrale inklusive klimati-
sierter Produktionshalle und zentraler Olaufbereitung
mit konstanter Temperatur in Sierning eroffnet. ,Diese
Erweiterung war ein wichtiger Schritt fiir uns. Gleich-
zeitig haben wir in neue, hochmoderne CNC-Schleif-
zentren investiert. Dadurch konnen wir Sonderwerk-
zeuge mit komplexesten Konturen, hochstgenauen
Radien und Formen sowie Durchmesser ab 0,05 mm
herstellen.” Die kundenspezifischen Sonderwerkzeuge

werden auf Werkstoff, Bauteilkubatur und Maschinen-
umgebung abgestimmt. Zum umfangreichen Programm
von Rabensteiner zdhlen Stufenbohrer, Formreibahlen,
Flachformbohrer, Fraswerkzeuge mit komplexen For-
men, Frasstichel sowie Verzahnungswerkzeuge wahl-
weise aus HSSE, PM, HM-gelotet, VHM oder PKD. Die
Rohstoffe bezieht man dabei ausschlieBlich von nam-
haften europaischen Top-Lieferanten.

Zunehmende Miniaturisierung
fordert Messtechnik

2019 erweiterten die Sierninger Werkzeugspezialisten
ihren modernen Maschinenpark und investierten, nicht
zuletzt aufgrund der zunehmenden Miniaturisierung
von Bauteilen, auch in die laut Rabensteiner genaueste
Werkzeugschleifmaschine der Welt. Konkret in ein CNC-
Schleifzentrum Evolution von TTB Engineering aus der
Schweiz. ,,Wir haben gesehen, dass der Markt fir Mik-
roanwendungen stetig zunimmt. Mit dieser Investition
sind wir sicherlich Vorreiter”, verdeutlicht Konrad Ra-
bensteiner. Mit der TTB Evolution ist die Herstellung
von Werkzeugen im Durchmesserbereich 0,02 bis 14
mm mit einer Wiederholgenauigkeit von 2,0 pm in Se-
rie Uber einen integrierten Lader moglich. Zudem kann

Mit der CNC-
Werkzeugschleif-
maschine TTB
Evolution ist die
Herstellung von
Mikrowerkzeugen
im Durchmesser-
bereich 0,02 bis
14 mm mit einer
Wiederholgenauig-
keit von 2,0 pm
moglich.

" Mit Zoller Austria verbindet uns eine
lange und vertrauensvolle Partnerschaft.
Neben den technischen Vorteilen ist das
fiir uns ein ganz wichtiger Aspekt.

Hans Rabensteiner, Geschéaftsfiihrender Gesellschafter,
Betriebsleitung
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Werkzeugpartner von Rabensteiner 0

Neben der eigenen Werkzeugfertigung bietet
Rabensteiner exklusive Produkte folgender
Partner an:

e Alesa

e Allied Machine

e Applitec Swiss Tooling

e Baublies

e DC Swiss

e Sphinx Tools

e Wohlhaupter

man damit bis @ 25 mm auch problemlos nachschéarfen.
Bei derart prazisen und hochwertigen Werkzeugen ist
hochste Qualitdt Voraussetzung. Dementsprechend
durchlaufen Zerspanungswerkzeuge von Rabensteiner
vor Auslieferung eine strenge Qualitatskontrolle und
das mittels Messmaschinen aus dem Hause Zoller, un-
ter anderem seit 2021 mit einer genius 4-Messmaschine
mit entsprechender Mikrokamera. ,Mit dieser Techno-
logiekombination kdnnen wir hochprazise Mikro-Form-
werkzeuge in hochster Qualitat herstellen”, so Raben-
steiner weiter.

Lange Partnerschaft mit Zoller

Rabensteiner verbindet mit dem Spezialisten fiir Werk-
zeugeinstell-, Mess- und Priiftechnik bereits eine jahr-

www.zerspanungstechnik.com

Messtechnik und Qualitatssicherung

zehntelange Partnerschaft, denn die Oberdsterreicher
sind nicht nur der erste Zoller-Kunde, der in eine genius
3-Messmaschine investiert hat (Anm.: 2002), sondern
auch der erste Werkzeughersteller, der zur Vermes-
sung von Prazisionswerkzeugen das Zoller-Werkzeug-
messgerat V420s im Einsatz hatte (Anm.: 1994). 2010
folgte zudem noch ein Einstell- und Messgerat aus der
venturion-Baureihe.

Die Entscheidung zur Investition in die neueste genius-
Technologie war fiir Rabensteiner relativ einfach: , Wir
haben bisher mit den Zoller-Messmaschinen sehr gute
Erfahrungen gemacht. Neben der hohen Messgenau-
igkeit sind diese flir das tagliche, werkstattorientierte
Arbeiten optimal. Und auch die Betreuung, sprich das
Service seitens Zoller Austria, ist hervorragend.” Be-
treut wird Rabensteiner durch Zoller-Vertriebstechniker
Gerald Rackaseder, der bei den beiden Rabensteiner-
Bridern volles Vertrauen genieft: , Die Anforderungen
zur Herstellung von Prazisionswerkzeugen werden im-
mer anspruchsvoller und verlangen hohe Flexibilitat
der Messtechnik. Mit der neuen genius-Technologie
konnen wir diese sehr gut erfiillen.”

pm-genaue Werkzeugmessung

Die neue genius von Zoller ist bei Rabensteiner unter
anderem zur prazisen Auswertung und Protokollierung
von Mikrowerkzeugen im Einsatz, denn diese liefert
selbst im Fertigungsumfeld pm-genaue Mess- >3

" Mit der neuen genius und der pilot 4.0-Steuerung
setzt Zoller MaRstabe zur prazisen Auswertung und
Protokollierung von Standard- und Mikro-Werkzeugen mit
bis zu Uiber 100 Parametern. Die p-genaue Vermessung
erfolgt dabei bedienerunabhangig und vollautomatisch.

Gerald Rackaseder, Vertrieb Zoller Austria

Auszug aus dem
umfangreichen
Programm an
Sonderwerkzeugen
von Rabensteiner.
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ergebnisse. ,Die messtechnische Prazision beruht auf
exakter Mechanik und hochgenauer Optik”, bringt sich
Wolfgang Huemer, Geschaftsfiihrer Zoller Austria, ein.

Zudem bietet die Bediensoftware pilot 4.0 laut Huemer
jedem Anwender individuell hohen Komfort, denn die
Konstruktion der genius 4 ist fiir lange Messeinsatze im
Mehrschichtbetrieb direkt in der Fertigung ausgelegt.
,Das konnen wir absolut bestdtigen. Unsere Zoller-
Messmaschinen sind fiir alle Mitarbeiter zuganglich”,
so Konrad Rabensteiner.

Werkzeugqualitat:
automatisch und prazise

Die genius Messmaschine von Zoller misst berithrungs-
los im Durchlicht und Auflicht. Durch den Einsatz von
Multisensorik ist man unabhédngig vom Einstrahlwinkel.
Die LED-Ringlichter liefern zudem an jedem Werkzeug
die ideale Ausleuchtung fiir Inspektionen an der Stirn,
am Umfang und im Spanraum. ,Die Messergebnisse
werden detailliert dokumentiert und konnen per Knopf-
druck auf die Schleifmaschinen {ibertragen werden”,
zeigt Gerald Rackaseder einen weiteren Aspekt auf. Ein
weiteres Highlight ist laut dem Zoller Vertriebstechni-
ker die Hochgenauigkeitsspindel, denn die Kugelbiich-

Anwender

Seit der Grindung im Jahr 1969 hat sich die Rabensteiner Prazisionswerkzeuge
GmbH & Co KG mit Sitz in Sierning (OO) auf die Entwicklung und Herstellung
von hochprazisen Sonderwerkzeugen sowie den Vertrieb von Prazisionswerk-
zeugen fur die Gewinde-, Fras-, Bohrungs- und Drehbearbeitung spezialisiert.
Die Kunden stammen aus den unterschiedlichsten Branchen: Mikromechanik,
Werkzeug- und Formenbau, Luft- und Raumfahrt, Automotive-Zulieferindustrie
Medizintechnik, Energietechnik, Textilindustrie, Optik- bzw. Brillenindustrie.
Die Firma Rabensteiner ist nach ISO 9001:2015 und ISO 14001:2015 zertifiziert.

Rabensteiner Prazisionswerkzeuge GmbH & Co KG

Gewerbestrasse 10, A-4522 Sierning
Tel. +43 7259-2347-0
www.rabensteiner.com

Verbindet eine
vertrauensvolle
Partnerschaft
(v.l.n.r.): Hans Raben-
steiner, Wolfgang
Huemer und Konrad
Rabensteiner.

se in der Spindel nimmt beliebige Vorsatzhalter spielfrei
und hochgenau auf. In diese konnen dann die jeweili-
gen Werkzeughalter oder Schaftwerkzeuge eingesetzt
und kraftbetdtigt gespannt werden. , Grundvorausset-
zung flir wiederholt prazise Messungen.”

Reslimee

Die Kombination aus Werkzeugschleiftechnik von TTB-
Engineering und Werkzeugmesstechnik von Zoller ist
fiir Rabensteiner das Optimum im Bereich der Prazi-
sionswerkzeugherstellung: ,Was die Werkzeugmess-
technik betrifft, schauen wir uns natiirlich auch immer
wieder andere Losungen am Markt an — Zoller ist hier
unserer Meinung nach jedoch unanfechtbar.” Mit nun
insgesamt drei High-End-Messmaschinen sei man zu-
dem sehr flexibel aufgestellt.

,Der Erfolg unseres Unternehmens hangt vom Erfolg
unserer Kunden ab - dafiir stehen wir. Vertrauensvolle
Partnerschaften wie die mit Zoller Austria sind die Ba-
sis und unterstiitzen uns letztlich dabei, diese Erfolge
auch zu erreichen”, bringen es Konrad und Hans Ra-
bensteiner abschlieBend auf den Punkt.

www.zoller-a.at

a

@t FERTIGUNGSTECHNIK 5/September 2022



